Ficha técnica
1.2083

INOX

AINLESS ¢ E

X42Cr13 (EN 4957) - Acero para moldes con resistencia a la corrosion

Designhacion Normas y equivalencias

EN: 1.2083

DIN/EN: X42Cr13

Equivalente habitual: AISI 420 mod.
Uso tipico: moldes/inyeccién

DIN EN 4957
Datasheet: Industeel W 1.2083 (01/2024)
EN 10204 3.1 (segun pedido)

Composicién quimica (rango tipico segin norma)
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S
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Caracteristicas

« Buena resistencia a la corrosién atmosféricay a
medios suaves.

« Excelente pulibilidad y buena resistencia al desgaste.
» Buena mecanizabilidad en estado recocido; alta
templabilidad.

Min.

Max.
0.42
- 1.0

- 0.030
- 0.030
12,5

Aplicaciones

» Moldes para plésticos (incl. plasticos corrosivos
moderados)

» Componentes pulidos/alto brillo

* Piezas con desgaste y necesidad de dureza

14.5

Propiedades mecénicas (valores guia)

Propiedad
Estado recocido (tipico)
Estado pre-endurecido (tipico)

Endurecido (guia)

Documento orientativo. Valores tipicos; pueden variar segin norma, formato, espesor y condicion.

Valor (guia)
< 230 HB (segun fabricante)
280-320 HB (segun fabricante)

~ 50-56 HRC segun ciclo de temple+revenido
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X42Cr13 (EN 4957) - Acero para moldes con resistencia a la corrosion

Propiedades fisicas (valores tipicos)

Propiedad Valor (tipico)
Conductividad térmica (20 °C) 20 W/im-K

Coef. dilatacién 20-100 °C 10,5 x10mm 1/K
Coef. dilatacién 20-200 °C 11,1 x10mm 1/K
Coef. dilatacion 20-400 °C 11,5 x10mm 1/K
Calor especifico 460 J/kg-°C
Modulo elastico 207 GPa

Fabricacién (orientativo)

Mecanizado: bueno en estado recocido; se recomienda mecanizado de desbaste antes del endurecimiento.
Soldadura: posible pero con precauciones severas por riesgo de fisuracion; precalentar 150-200 °C y limitar T2 entre
pasadas (< 200 °C).

Acabados: pulido tras TT mejora la resistencia a la corrosion.

Tratamiento térmico (orientativo)

Segun Industeel: precalentar 600—800 °C, austenitizar 980—1050 °C, temple (gas/aceite) y revenido doble (200-300 °C
para alta dureza; o >600 °C para mejor tenacidad evitando 400-600 °C).
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